TECHNOLOGIE OPRAV

RADIALNI - OPRAVA BOKU A RAMENE

Casti plasté a jejich nazvy

a - patka

b - bok

C - rameno

d - béZna plocha

Opravy v oblasti patky jsou zakazany

Poskozenou pryz z venkovni strany je nutno
zcela odstranit pomoci GUzkého noze.

Vyrezani defektu nozem je provadéno
trychtyrovité pod Uhlem nejméné 120°.

Zbytky uvolnénych ocelovych kordt odstranit
brusnym kotouc¢em s vysokymi otackami.

Uvolnéné ocelové kordy nutno zcela odstranit S
pomoci ostrych Stipacich klesti.
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OPRAVNE VLOZKY PRO RADIALNI
PLASTE
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OPRAVNE VLOZKY PRO RADIALNI
PLASTE
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RADIALNI - OPRAVA BOKU A RAMENE B

Trychtyrovité vyrezané poskozené misto
z venkovni strany prebrousit brusnym kotoucem
do pravidelného tvaru. Uhel trychtyre nejméné

120°.

Z vnitrni strany rovnéz trychtyrovité vybrousit
do tvaru podle obr. 10.

Okoli trychtyrovitého vybrouseni ocistit draténym _ 4 54
kotouéem do vzdalenosti asi 3 cm od okraje. I

Obdobné ocistit draténym kotouc¢em okoli
do 3 cm od okraje trychtyre na vnéjsi strane
plaste.

Nespravny a spravny tvar vybrouseni defektu
na boku radialniho plasté.V zavislosti

na velikosti poSkozeni a rozméru plasté
volit opravnou viozku podle tabulek RADIAL
na str. 3 @ ARAMID na str.4.
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Obrousené misto dobre ocistit od brusu,
dodrzet vysokou Cistotu, neznecistit olejem
ani vodou.

Plochy vybrousenych trychtyri natfit slabou

vrstvou vulkanizacniho roztoku Ferdus T
a nechat zaschnout nejméné 10 az 20 min.

Opravnou smés Ferdus CT-2 ¢ernou nastfihat
na pasky a nahrat na vyhfivané desce
do plastického stavu (60-70° C).

Opravnou smés Ferdus CT-2 ¢ernou
(pfedehratou) pokladat do vybrousenych
trychtyrl v poradi A, B, C.

A

& Jednou nebo dvéma vrstvami uzavrit trychtyr

z vnitrni strany a okraje dikladné zavaleckovat.

11
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RADIALNI - OPRAVA BOKU A RAMENE

Jednou tenkou vrstvou pokryt povrch celého
vnéjsiho trychtyre a dukladné zavaleckovat.
Pod smési nesmi byt uzavieny vzduchové bubli-
ny.

@

Dlouhymi a SirSimi zahratymi pasky postupne &
vyplnit cely trychtyr. Kazdou vrstvu zavaleCkovat [
a vytlacit vzduch. '

Prebytecnou vrstvu smeési preriznout nozem.
Okraje vyplné upravit nozem do ztracena.

Vypln trychtyre musi prevySovat Uroven
puvodniho profilu boku plasté cca o 3 mm.

Pro snadnéjsi ustredéni vulkanizacni sverky .
nakreslit kfidou na bok plasté pomocny kriz tak, :
aby poskozeni bylo v jeho stredu.
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vvvvv 21

strany véetné okoli natfit vulkanizacnim
roztokem Ferdus T. Nechat zaschnout
10 az 20 min.

e

ochrannou vulkanizacni folii Ferdus.

Nasledujici obr. 23 a 24 plati pouze pro =

vulkanizaci ve svérce bez vymeénitelnych
tvarovych plotnic¢ek (plotnicky maji tvar boku
= plasté). V takovém pripadé misto defektu
| prekryt z vnéjsi strany Al-plechem tl. 1 mm (obr. 23)
a pro vyrovnani plochy pouZzit pytlik s Al-kulickami.

Presypanim drobnych kulicek vyrovnat plochu -

(obr. 24). Pokud se pouzije svérka

s vymeénitelnymi tvarovanymi plotnickami,
nutno pouzit tvarové co nejvice odpovidajici
plotnicku. Ochrannou vulkanizacni folii pouzit
ve vSech pripadech.




25 yulkanizace ve svérce - Vulkanizaéni svérku
nastavit tak, aby vyhfivané plotnicky sevrely
opravované misto. Defekt musi byt uprostred
plotnicek. K ustredéni slouzi kifidou nakresleny
pomocny Kriz.

26 gyérka musi byt v takové poloze, aby plast byl

co nejméné deformovan hmotnosti svérky.
Svérna sila nastavena na maximum.

i Doba vulkanizace - Na boku podle tloustky

stény 1 mm tloustky boku = 4 min.
Rameno nakladniho plasté 150 min.
NejkratSi doba vulkanizace boku je 60 min.
Pri pouziti pytliku s Al-kulickami se doba
vulkanizace prodluzuje o 60 min.

28 Spravné a chybné pouziti

vulkanizaéni svérky a ‘L

- C =
a - pytlik s Al-kulickami  ¢— " oab N
b - Al-plech (

¢ - vulkanizacni folie

@Ferdus
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‘ Upozorneéni - Vlozku vlepovat do plasté vzdyv az

29

po vulkanizaci ve svérce! Aplikaci vliozky zadit
nejdrive vyznacenim (krfidou) hlavni linie patka-
patka na vnitini strané plaste.

Velikost vlozky zvolit podle tabulek RADIAL i

na str. 3 a ARAMID na str.4. U prlirazu v boku je
rozhodujici pocet prerusenych kordovych niti
dany rozmérem A a délka jejich preruseni R.

o . . 31
U prurazu v rameni se s ohledem na maly

rozsah této oblasti stanovuje poskozeni jako
primér C.

Na vlozce, ktera velikosti odpovida velikosti
defektu a velikosti plasté, vyznadit kridou stredy
stran.

" z S o 33
Vlozku zkusebne vilozit do plaste.

Hlavni zasada:

STRED POSKOZENI| = STRED VLOZKY.

S ohledem na patku (aby ji vlozka nepresahovala)
Ize stfedy mirné posunout. Krfidou oznadit

na plasti obrys vlozky. Vyznacit osy.
o
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Vvznacenou plochu na vnitfni strane plaste
dokonale zdrsnit. Pritom zcela odstranit
zoxidovanou vrstvu pryze. NevybruSovat vSak
vice nezZ je nutné. Pouzit hrubozrnny brusny
kotou¢, nejlépe s Glomky tvrdokovu,

popr. dratény kartac-kotouc.

Obrouseny prach a necistoty dokonale odstranit.

Pouzit smetacek a vysavac. Pozor na mastnotu
a vodu.

Pokud neni pryzovy povrch probrousen az

do kord(, pouZit na odstranéni prachu a otrepl 7
Cistici roztok Ferdus A. Po jeho kratkém plsobe-~
ni odstranit jeho zbytky ostrou Skrabkou.

Pokud je povrch probrousen do textilnich kordd,
Cistici roztok nepouzivat. Nasal by se do kordu.

Obrousenou plochu na vnitini strané plasté
natrit vulk. roztokem Ferdus F a nechat
zaschnout 10 az 20 min., podle okolni teploty.
Suseni neurychlovat foukanim horkého vzduchu,
nebot se tak na povrch nanese prach, ktery
zhorSi lepivost. Suseni Ize urychlit odsavanim
par roztoku, napr. vysavacem.

Pro lepsi manipulaci s vlozkou je vhodné
dopredu stahnout z jejiho povrchu ochrannou
folii @ znovu ji nalepit zpét. Pritom uprostred
vlozky vytvorit nechranény pas o Sirce cca 1
az 5 cm, ktery slouzi k prvotnimu uchyceni
vliozky v plasti.
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39
Upozornéni - Pred aplikaci vlozky do plaste je

nutno co nejvice zmensit deformaci plasté
posunutim rozpérek a také napr. pootocenim
plasté, aby opravované misto nebylo
deformovano jeho hmotnosti.

40
Opravnou vlozku umistit do plaste tak, aby se

kridou vyznacené linie kryly. Potom vlozku
vyznacit ve stredni ¢asti, kde lepiva plocha neni
chranéna ochrannou folil. V tomto misté dobre
pritlacit zavaleckovanim.

i Z vlozky postupné stahnout spodni a vrchni

| Casti ochranné folie (smérem od stredu

na konec). Casti vlozky postupné pritlacovat
k plasti, aby nedoslo k uzavreni vzduchu.
Vlozku dokonale pritlacit k plasti zavalovacim
koleCkem.

41

- . , , 42
2 Povrch opraveného mista z venkovni strany

3 plasté zacistit pomoci kotoudku s brusnym
|3t Platnem.

e

dobé je mozné plast namontovat, nahustit na provozni tlak a normalné jej pouZivat.
Tato podminka ¢ekaci doby nez probéhne vulkanizace je nutna pouze pri opravée
boku (nejvice namahané ¢asti) radialnino plasté. Nevztahuje se na opravu ramene
a béhounu (moznost okamzité montaze a pouzivani).



Poskozenou pryz z venkovni strany vyrezat
Uzkym nozem pod Uhlem cca 90°.

Hrubozrnnym kuzelovym kotouéem vybrousit
v béhounové pryzi kuzel s Ghlem cca 90°.

45 o - .
Uvolnené ocelové kordy zcela vybrousit

jemnozrnnym ocelovym kotou¢em. Kordy,
které nejsou spojeny s pryzi, odstranit.

4 o = < - > < e
a K brouseni ocelovych kordu Ize vyhodne vyuzit

také kulové brusné télisko. Pro brouseni
pouzit vzduchovou brusku, nebo vrtacku
s vysokymi otackami.

47 vnitini strany plasté vybrousit hrubozrnnym

kotouéem plochy kuzel.

@ Ferdus

RADIALNI - OPRAVA BEZNE PLOCHY
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RADIALNI - OPRAVA BEZNE PLOCHY

48
Textilni, nebo ocelové kordy kostry plasté

vybrousit z vnitfni strany jemnozrnnym kotoucem
s vysokymi otackami.

- - - - 49
Mereni rozsahu poskozeni

C = nejvétsi pramér poskozeni vystuzného pasu
(narazniku)

o

MEeri se z vnéjsi strany.

50
R = Nejvétsi rozmér poskozeni kordu kostry

ve sméru od patky k patce.

MEéri se z vnéjsi strany.

: . S o ) 51
Pro volbu velikosti opravné viozKky v zavislosti

na rozsahu poskozeni a velikosti plasté slouzi
tabulky RADIAL na str. 3 @ ARAMID na str.4.

52
Okoli poskozeného mista z vnitrni i vnéjsi strany

ocistit do vzdalenosti 3 cm draténym kotoucem.
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55

56

57

Plochy vybrousenych trychtyri potfit
vulkanizacnim roztokem Ferdus T
a nechat zaschnout 10 az 20 min.

Trychtyr vybrouseného defektu vyplnit pasky
nahraté smeési v poradi A, B, C.

A
Jednou, nebo dvémi vrstvami smeési uzavrit
trychtyr z vnitfni strany.

B

Jednou tenkou vrstvou smési pokryt povrch
celého vnéjsiho trychtyre, dikladné
zavaleCkovat, pritom dbat na vytlaceni.

&

DelSimi a SirSimi pasky smési postupné vyplnit
cely trychtyr. Kazdou vrstvu vzdy dukladné
zavaleCkovat, vytlacit vzduch.

@D Ferdus
o4
RADIALNI - OPRAVA BEZNE PLOCHY IB
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RADIALNI - OPRAVA BEZNE PLOCHY

Vypln trychtyre musi prevySovat plvodni profil
plasté minimalné o 3mm.

Prebytecnou vypln defektu orezat nozem
na tvar podle obr. 58.

Kridou nakreslit na béhounu stredici kriz
pro snadnéjsi umisténi svérky.

vvvvv

stany vulkanizacnim roztokem Ferdus T.
Nechat zaschnout.

Vyplnéné misto prekryt z vnéjsi i vnitini strany
ochrannou vulkanizacéni folii Ferdus.






DIAGONALNI - OPRAVA BOKU, RAMENE A BEZNE PLOCHY

UHLY PRO BEZNA PLOCHA o 69
VREZANL . 00 ) & nAzvy - Casti plasté a jejich nazvy
A VYBROUSENI ~—1

XL/ OPRAVOVANTCH
;
d

DEFEKTU casri Uhly pro vyfezani a vybrouseni defektti

~ u diagonalniho plasteé.
0% BOK
\:
~“'\.\-“\
R Ay
Opravy v oblasti ch

patky jsou zakédzény

Poskozenou pryz a kordy vyrezat uzkym L

nozem do tvaru trychtyfe. Naslednym vybrousenim
vytvofit na boku trychtyi s hlem 90°, v rameni
a bézné plose s uhlem 60°.

71
Pro vybrouseni pryze a textilnich kordl kostry

pouzit hrubozrnny kotoucek upnuty do vrtacky,
nebo do brusky s nizkymi otackami.

72
Okoli poskozeného mista ocistit z vnejsi strany

- do vzdalenosti cca 3 cm draténym kotoucem.

Rovnéz z vnitini strany ocistit okoli poSkozeného
mista do vzdalenosti cca 3 cm draténym kotoucem.

18
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DIAGONALNI - OPRAVA BOKU, RAMENE A BEZNE PLOCHY

Rozmér opravné viozky KD, nebo OD se uréi podle "}
rozmeéru poskozeni kordovych niti C a podle
hodnoty PR, udané na boku plasté (smluvni
hodnota vyjadrujici Unosnost plasté).

Volba vlozky se provede podle tabulky
DIAGONAL na str. 21.

Obrousené misto ocistit, obrus odsat vy-
savacem. Pozor, aby obrousené plochy
nebyly znecistény olejem a vodou.

Vybrouseny trychtyf natfit vulkanizacnim
roztokem Ferdus T a nechat schnout
10 az 20 min.

Opravnou smes nastfihat na pasky a nahrat
na vyhrivané desce do plastického stavu
(viz obr. 13 na str. 6). Vybrouseny defekt
vyplfiovat vrstvami v poradi A, B, C.

A
Jednou, nebo dvéma vrstvami uzavrit trychtyr
z vnitini strany a okraje dukladné zavaleckovat.

19
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DIAGONALNI - OPRAVA BOKU, RAMENE A BEZNE PLOCHY

B
Jednou vrstvou pokryt povrch celého
trychtyre a dlikladné zavaleckovat.

C

Del§imi a SirS§imi predehratymi pasky
vyplnit zbylou SirSi ¢ast trychtyre.
VytlaCovat vzduch.

Okraje trychtyfe sefiznout nozem do ztracena.
N Stied vyplné musi pfevySovat ptvodni profil
| occa3 mm (obr. 77).

Na plast nakreslit kfidou stiedici kfiz, aby
ustaveni vulkanizaéni svérky bylo snadnégjsi.

e

Vyplni trychtyfe a jeho okoli, z vnéjsi i vnitini

Nechat zaschnout.

20

strany, natfit vulkanizaénim roztokem Ferdus T.
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DIAGONALNI - OPRAVA BOKU, RAMENE A BEZNE PLOCHY

Vulkanizace ve svérce

Vyplnéné misto z vnéjsi i vnitfni strany prekryt
ochrannou vulkanizaéni folii Ferdus. Vyplh defektu
zvulkanizovat ve vulkanizaéni svérce podle postupu

znazornéného na obr. 23 az 28 (str. 7 a 8).

Doporuceni:Pokud je poSkozeni malého rozsahu, neni
nutné pouzit Al-plech a pytlik s Al-kuliCkami
(obr. 23 a 24). Ochrannou folii pouzit vzdy.

Na vnitini strané plasté vyznacit kfidou stredici

kfiz.
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Upozornéni:

Vlozku vlepovat do plasté zasadné vzdy az po z
avulkanizovani defektu ve svérce.

£ Velikost opravné viozky KD a OD volit podle
b tabulky DIAGONAL na str. 21.
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Vlozku viozit do plasté a ustfedit podle

vyznaceneého kfize (obr. 85). Obrys vlozky v plasti
obkreslit kfidou ve vzdalenosti asi 1 cm od okraje
vlozky.

Hlavni zasada:
STRED POSKOZENI = STRED VLOZKY
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Vyznacenou plochu na vnitfni strané plasté

dokonale odistit. Pouzit hrubozrnny brusny kotoug,
nejlépe s ulomky tvrdokovu. Pfi mensi vrstvé
pogumovani (coz je u diagonalnich plastt bézné),
pouzit k brouseni dratény kotoug.
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Obrouseny prach dokonale odstranit. Pouzit
smetacek a vysavac. Pozor na znecisténi olejem,
nebo vodou.

Obrousenou plochu na vnitini strané plasté natfit
vulkanizacnim roztokem Ferdus F a nechat
zaschnout 10 az 20 min., podle okolni teploty.
Suseni Ize urychlit odsavanim vysavacem.
Nesusit horkym vzduchem.

Pro lepSi manipulaci s viozkou je vhodné
dopredu stahnout z jejiho povrchu ochrannou folii
a znovu ji nalepit zpét. Pfitom uprostied viozky
vytvofit nechranény pas o Sifce 1 az 5 cm, ktery
slouzi k prvotnimu uchyceni viozky k plasti.

Vlozku vlozit na pfipravenou plochu do plasté
a privaleckovanim upevnit ve stfedni ¢asti, kde
neni ochranna folie.

Ochrannou folii odstranit nejprve z vrchni

a potom spodni ¢asti. Pfitom vloZzku pokladat
postupné a pritlacovat zavalovacim koleCkem
tak, aby mezi vlozkou a plastém nebyl uzaviran
vzduch.

23
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". % Celou vlozku pomoci zavalovaciho kolecka
= misto vedle mista silné pritlacit k plasti. Na
peclivéem provedeni této operace zavisi velkou
meérou uspésnost celé opravy defektu.
95

Pokud bude do plasté montovana duse, je

nutné okraje vlozky zapraskovat mletym mastkem
(Ferdus). Na zavér na opravené bézné plose bé-
hounu vyfezat nové dezénové drazky stejné Sirky
a hloubky jako pred opravou.

Privulkanizovani diagonalni vlozky k plasti prob&hne samovolné (chemicky) za studena
béhem 1 az 2 dnui (v zavislosti na okolni teploté).

Soudrznost viozky s plastém je vSak uz po vlepeni a zavaleCkovani takova, ze po opravé

b&hounu je mozné plast’ okamzité namontovat, nahustit na predepsany tlak a ihned
provozneé zatizit.
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